DATRON

4 kW Spindel Hsk-E 25 spanntechnik

Vollschnitt Full Cut
Einschneider Single Flute End Mill 52
Einschneider gewuchtet Single Flute End Mill, Specially Balanced 53
Einschneider 4-IN-1, gewuchtet, gestirnt, 2-fach poliert 54
Single Flute End Mill, 4-IN-1, Balanced, Wiper Flat, Twice Polished

Teilschnitt Partial Cut
Einschneider Single Flute End Mill 55
Einschneider gewuchtet Single Flute End Mill, Specially Balanced 56
Einschneider 4-IN-1, gewuchtet, gestirnt, 2-fach poliert 57

Single Flute End Mill, 4-IN-1, Balanced, Wiper Flat, Twice Polished

4

4kW Spindle, HSK-E 25 Clamping Technology
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DATRON
Einschneider

D1 {mm)

Fréser-
durchmesser
Cutter Diameter

3mm Schaft

Art.-Nr.
Art. No.

D1
(mm)
03
0.4
0.5

0068003E
0068004E
0068005E
00GB00GE | 0,6
0068008E 0.8
0068010E 1
0068015E
0068016E
0068020G
0068020E
00680201
0068020W
0068024A
0068024E
00680241
0068030E
0068030Y
00680302
0068030W

Festighkeit
Strength
200-400
[N/mm]

z

Schneidenzahl
Number of Flutes

Ve

{m/min) (1/min)
40000
40000
40000
40000
40000
40000
40000
40000
39000
35000
38000
39000
39000
35000
32000
38000
38000
38000
38000

38

50

63

75

1M

126
188
201
245
245
245
245
294
294
294
358
358
358
358

Ve (m/min) nf

Schnitt-
geschwindigkeit
Cutting Speed

n fz Vi ap

{(mm]} (mm/min} (mm)
0,010 400 0,05
0,010 400 0,05
0,010 400 0,15
0.010 400 0,20
0,015 600 0,30
0,015 600 0,50
0,040 1600 0,50
0,040 1600 0,70
0,070 2730 0,80
0,060 2340 0,80
0,050 1950 0,70
0,040 1560 0,50
0,060 2340 0,80
0,060 2340 0,70
0,060 2340 0,60
0,090 3420 1,00
0,080 3040 0.80
0,090 3420 1,00
0,060 2280 0,50

Drehzahl

1/min) fz (mm)

Zahnvorschub

RPM Feed per Flute

3mm Shank Art.-Nr.

ae Q

{(mm] (cm?*/min}
0,20 0,01
0,40 o0m
0,50 0,03
0,60 0,05
0,80 0,14
1.00 0,30
1.50 1,20
1,60 1,79
2,00 4,37
2,00 374
2,00 2,73
2,00 1,56
2,40 4,49
2,40 3,93
2,40 3.37
3,00 10,26
3,00 730
3,00 10,26
3,00 342

0068432

0068430

1/8" Schaft
Art.-Nr.
Art. No.

0068606E | 0.6

0068608E 0.8

0068610E 1

0068612E 1.2

0068615E | 1.5

0068620G 2

0068620E | 2

0068620F 2

0068624E

0068630E
0068630F

D1
(mm)

Ve

(m/min) (1/min)
40000
40000
40000
40000
40000
39000
35000
39000
39000
38000
38000

75
10
126
161
188
245
245
245
294
358
358

n fz
(mm)

0,010
0,015
0,015
0,020
0,040
0,070
0,050
0,050
0,060
0,100
0,090

Vi ap
{mm/min) (mm)
400 0,20
600 0,30
600 0,50
800 0,50
1600 0,60
2730 0,80
1950 0,80
1950 0,60
2340 0,70
3800 1,00
3420 0,80

1/8" Shank
ae Q

(mm) (em*/min)
0,60 0,058
0,80 0,14
1,00 0,30
1.20 0,48
1.50 1,44
2,00 4,37
2,00 312
2,00 2,34
2,40 393
3,00 1,40

0068435
0068435

0068460C

0068460

0068460L
0068460A
00684608

Art. No.
0068415E
0078415E
0068432A 2
0068432E 2
0078420E | 2

2

0078424E
0068425A
0078425E
0068430A
0068430E
0078430E
00684305
00784305

Vf (mm/min)

Vorschub XY
Faed

D1
(mm)

El
1.5

L
24
2.5

L

0078435E
0DEB434A
00684348
0068434E
0078440E
00E8434L
00684342
00684345
0078440L
0068434F
00684358

E
L

E
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DATRON Single Flute End Mill

ap (mm)
Schnitttiefe
Cutting Depth

Ve n
{m/min) (1/min)
188 40000
188 40000
245 39000
35000
39000
39000
39000
39000
39000
38000
38000
38000
38000
38000
38000
38000
37000
37000
37000
37000
37000
37000
37000
37000
37000
26000
26000
26000
25000
25000
25000
25000
25000

ae (mm)

Q {em*/min)

Cutting Width

Vi ap
(mm) (mm/min) (mm)
0,050 2000 0,60
0,050 2000 0,60
0,100 3900 1.00
0,080 3120 1,00
0,080 3120 0,90
0,070 2730 0,80
0,060 2340 0,70
0,100 3800 1,00
0,090 3510 0,80
0,140 5320 1,20
0,130 4540 1.00
0,110 4180 0,80
0,120 4560 1,00
0,700 3800 0,80
0,100 3800 1,00
0,100 3800 0,90
0,150 5550 1,60
0,130 4810 1,50
0,150 5550 1,20
0,110 4070 1.40
0,190 4070 1,20
0,110 4070 1,20
0,100 3700 1.00
0,050 3330 0,80
0,080 29560 0,50
0,150 3900 1,60
0,160 3900 1,40
0,120 3120 0,30
0,180 4500 1,40
0,160 4000 1,20
0,150 3750 0,60
0,120 3000 0,30
0,080 2000 0,10

Chip Valume

ae Q
(mm) (em?*min)
1,50 1,80
1,50 1,80
2,00 7,80
2,00 6,24
2,00 5,62
2,00 4,37
2,40 393
2,50 9,75
2,50 702
3,00 19,15
3,00 14,82
3,00 10,03
3,00 13,68
3,00 9,12
3,00 11,40
3,50 T1.87
4,00 33,30
4,00 28,86
4,00 26,64
4,00 22,79
4,00 19,54
4,00 19,54
4,00 14,80
4,00 10,66
4,00 5,92
5,00 31,20
5,00 2730
5,00 4,68
6,00 3780
6,00 28,80
6,00 13,50
6,00 540
6,00 1,20

3,00 8,21

4mm Schaft

Art.-Nr.

Art. No. (mm)
0068415Y | 15
0068432Y 2
0068430Y 3
0068434Y 4

D1

Ve

(m/min} {1/min)
40000
32000
38000
37000

188
245
358
465

n fz
{mm)

0,040
0,060
0,110
0,110

Vi ap
{mm/min} (mm)
1600 0,60
2340 1,00
4180 1.00
4070 1,00

4mm Shank ArtHr,

Art. No.

ae Q

8mm Schaft

D1
(mm)

0068079E 7
0068080E
0068080L

(mm) (em?/min)
1.50 1,44
2,00 4,68
3,00 12,54
4,00 16,28

0068080A
0068080B

Ve n
{m/min) (1/min)

528 24000
603 24000
603 24000
603 24000
603 24000

fz
(mm)

Vi ap
{mm/min} (mm)

4320
4320
3600
3120
2880

0,180
0,180
0,150
0,130
0,120

0,90
1,00
0,60
0,30
0,40

gmm Shank

ae Q
{mm) [cm?/min)

7.00
8,00
8,00
8,00
8,00

2722

34,56
1728
749
9,22

6mm Schaft

Art.-Nr.
Art. No.

D1
(mm])

0068410E 1
0068415A 15

Ve

(m/min} (1/min)
40000
40000

126
188

n fz
{mm)

0,025
0,060

Vi ap
(mm/min) (mm)

1000 0,50
2400 0,70

Gmm Shank
ae Q Art.-Nr.
(mm) {em3/min)
1.00 0,50

1.50 2,52

Art. No.
0068470E
0068470L

10mm Schaft

m
(mm)

10
10

Ve n
(m/min} (1/min)

691 22000
691 22000

fz
(mm)

0,200
0,160

Vi ap
(mm/min) (mm)

4400 1,00
3520 0,60

10mm Shank

ae o]

{(mm) (em*/min)
10,00 44,00
10,00 21,12




DATRON

Einschneider

gewuchtet

Vollschnitt |

Full Cut

Fréser-
durchmesser
Cutter Diameter

6mm Schaft

Art.-Nr.
Art. No.

0068085E
0068086E
0068086L
0068086X

8mm Schaft

Art.-Nr.
Art. No.

00680855
0068086S
006808BK
0068088E
00680885
0068088L
00680800
0068088X

10mm Schaft

Art.-Nr.
Art. No.

0068090K
0068090E
0068090L
0068090M
0068090X
00680905

Festigkeit
Strength
200-400
N/mm]

Schneidenzahl
Number of Flutes

DATRON Single Flute End Mill, Specially Balanced

Ve (m/min)
Schnitt-

Cutting Speed

Ve
{m/min)

565
660
660

Ve
{m/min)

565
660
855

Ve
(m/min)

1005
1005
1005
1005
1005
1005

n (1/min)

Drehzahl
geschwindigkeit RPM

fz (mm)

Zahnvorschub
Feed per Flute

n
{1/ min)

36000
35000
35000
35000

n
(1/min)

36000
35000
34000

n
{1/ min)

32000
32000
32000
32000
32000
32000

fz
(mm)

0,16
0,18
0,18
0,18
0,15
0,15
0,13
0,13

Vf (mm/min)

Vorschub XY
Feed

vf
{mm/min)

5760
5950
5250
4550

Vf
{mm/min)

5760
6300
6120
6120
5100
5100
4420

Vi
{mm/min)

ap (mm)

Schnitttiefe
Cutting Depth

ap
{mm)

1.7

ap
{mm)

2,2

2.0
15
1.0
1.0
1.0

ae (mm)

Schnittbreite
Cutting Width

ae
{mm)

5.0
6,0
8.0
8,0
8.0
8,0
8,0

ae
{mm)

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

Q (em?*/min)

Zeitspanvolumen
Chip Volume

gmm S

Q
(em?/min)

49,0
79,4
1077
979
61,2
61,2
283

10mm

Q
(cm3/min)

140,8
128.0
81,6
48,0

41,6
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DATRON
Einschneider 4.in-1, gewuchtet, gestimnt, 2-fach poliert

DATRON Single Flute End Mill, 4-IN-1, Balanced, Wiper flat, Twice polished

Vollschnitt
Full Cut

Festigkeit
Strength
200-400
[N/mm]

D1 {mm) Z Ve (m/min) n {1/min) fz (mm) V§ (mm/min) ap (mm) ae (mm)

Fréser- Schneidenzahl Schnitt- Drehzahl Zahnvorschub Vorschub XY Schnitttiefe Schnittt Zeitsy 1l
durchmesser Number of Flutes | geschwindigkeit RPM Feed per Flute Feed Cutting Depth Cutting Width Chip Volume
Cutter Diameter Cutting Speed

Q {em*/min)

6mm Schaft Gmm Shank

Art.-Nr.
Art. No.

Ve n Vi a
{m/min) (1/min) {mm/min) {em*/min)

0068803A
0068803K
0068803E

358 38000 5320 p 16,0
358 38000 4940 - : 14,8
358 4560 10,8
358 E 34
358 31
465 33,3
465 311
465 231
6,5
5.9
43,2
40,5
30,2
10.8
9.9

0068803L
0068803X
0068804A
0068804K
0068804E
0068804L
0068804X
0068805A
0068805K
0068805E
0068805L
0068805X
0068B06A
0068806K
0068806E
0068806L
0068806 X

672

D1
(mm)
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
6
6
6
6
;]

8mm Schaft gmm Shank

Art.-Nr. Ve n v ae Q
Art. No. {m/min) {1/min) {mm/min) {mm) {em3/min)

0068808A 855 34000 5780 i 8,0 92,5
0068808K 855 5440 " 8.0 870
0068808E 855 5100 80 61,2
0068808L 855 4420 8.0 248
0068808X 855 4080 8.0 228

10mm Schaft 10mm Shank

Art.-Nr. Ve n v Q
Art. No. {m/min) {1/min}) {mm/min) (cm?*/min)

0068810A 1005 32000 6080 121.6
0068810K 1005 32000 115,2
0068810E 1005 32000 81,6
0068810L 1005 32000 ; 384
0068810X 1005 32000 358




DATRON
Einschneider

Teilschnitt [
Partial Cut a

Festighkeit
Strength
200-400
[N/mm]

D1 {mm]) Z

Schneidenzahl
Number of Flutes

Ve (m/min)
Schnitt-
geschwindigkeit
Cutting Speed

Fréser-
durchmesser
Cutter Diameter

3mm Schaft

Art.-Nr. D1 Ve n fz Vi ap

Art. No. (mm) {m/min) {1/min) (mm)} (mm/min)} (mm)
0068003E | 0.3 38 40000 0,005 200 0,80
; 0068004E 04 50 40000 0,005 200 0,80
0068005E | 0,5 63 40000 0,010 400 1.20
0068006E 0.6 5 40000 0.010 400 2,00
0068008E = 0.8 M 40000 0,010 400 2,50
0068010E 1 126 40000 0,010 400 3,00
0068015E 188 40000 0,020 800 4,00
0068016E 201 40000 0,040 4,00
0068020G 245 33000 0,060 5,00
0068020E 245 39000 0,050 700
0068020L 245 35000 0,050 9,00
0068020W 245 39000 0,040 14,00
0068024A ; 294 33000 0,070 4,50
0068024E ¢ 294 39000 0,060 7,00
0068024L 294 38000 0,050 9,00
0068030E 358 38000 0,090 9,00
0068030Y 358 38000 0,050 9,00
00680302 358 38000 0,080 9,50
0068030W 358 38000 0,050 14,00

n {1/min)

Drehzahl
RPM

3mm Shank
ae Q
{(mm] (cm?*/min}
0,05 0,01
0,05 0.0
0,10 0,05
0,10 0,08
0,10 0,10
0,10 0,12
0,15 0,48
0,20 1,28
0,25 293
0,20 273
0,20 3,51
0,10 2,18
0,30 3,69
0,20 3,28
0,20 3,51
030 9,23
0,20 342
0,30 8,66
0,10 2,66

fz (mm)

Zahnvorschub
Feed per Flute Feed

1/8" Schaft

Art.-Nr. D1 Ve n fz Vi ap
Art. No. (mm) (m/min) {1/min) (mm]} (mm/min) (mm)

0068606E | 0.6 75 40000 0,010 400 2,00
0068608E 0.8 10 40000 0,010 400 2,50
0068610E 1 126 40000 0,020 800 2,00
0068612E 1.2 161 40000 0,020 800 3,00
0068615E | 1,5 188 40000 0,020 800 3,00
0068620G 2 245  3%000 0,070 4,00
0068620E 2 245 35000 0,060 700
0068620F 2 245 39000 0,050 10,50
0068624E g 294 39000 0,060 7.00
0068630E 358 38000 0,080 8,00
0068630F 358 38000 0,060 10,50

1/8" Shank
ae Q

(mm) (em*/min)
0,10 0,08
0,10 0,10
0,10 0,16
0,10 0,24
0,15 0,36
0,25 2,73
0,20 328
0,20 4,10
0,20 328
0,30 730
0,20 473

00684345

DATRON Single Flute End Mill

Vf (mm/min)

ap (mm) ae (mm) Q {em*/min)
Vorschub XY i i P

Schnitttiefe Schnittt Zeitspanvol,
Cutting Depth Cutting Width Chip Volume

Art.-Nr. D1 Ve n Vi ap ae Q
Art. No. (mm) (m/min) (1/min) (mm) (mm/min} (mm) (mm) (em3min)

0068415E | 1,5 188 40000 0,030 1200 600 015 1,08
0078415E 1.5 188 40000 0,020 800 600 015 0,72
0068432A 2 245 39000 0070 2730 400 030 3,28
0068432E 2 39000 0,060 2340 600 030 4,21
0078420E | 2 33000 0,050 1950 600 0,30 3,51
0068432L 2 39000 0,040 1560 10,00 020 3,12
0078424E | 2,4 39000 0,070 2730 700 030 573
0068425A 25 39000 0,080 3120 400 040 4,99
0078425E 39000 0,070 2730 700 030 573
0068430A 38000 0,110 4180 400 050 8,36
0068430E 38000 0,700 3800 700 0,40 10,64
0078430E 38000 0,100 3800 700 030 798
00684305 38000 0,090 3420 9,00 0,30 9,23
00784305 38000 0,080 3040 900 020 547
00684301 38000 0070 2660 11,00 020 5,85
0078435E 38000 0,070 2660 9,00 020 4,79
DDEB434A 37000 0,50 5550 4,00 0,80 1776
0068434B 37000 0,130 4810 6,00 0,70 20,20
0068434E 37000 0,120 4440 900 060 2398
0078440E 37000 0110 9,00 050 18,32
0068434L 37000 0,190 1,00 040 179
00684342 37000 0,110 1300 0,30 15,87
37000 0,090 13.00 030 12,99
37000 0,080 1700 0,30 1,32
37000 0,050 19,00 0,20 7.03
26000 0,160 ; 700 080 2330
26000 0,140 n,00 060 2402
26000 0,070 21,00 0,20 764
25000 0,180 700 080 2520
25000 0,160 13,00 0,60 31,20
25000 0,110 19,00 040 20,90
25000 0,070 2400 030 12,60
25000 0,050 29,00 0,10 3,63

0078440L
0068434F
00684358
0068435E
0068435L
0068460C
0068460E
0068460L
0068460A
00684608

{= T = I - R T - - B S R < | B B S - S I S - e -

4mm Schaft

Art.-Nr. D1 Ve n fz Vi ap
Art. No.  (mm) {m/min} {1/min) (mm) (mm/min} (mm)
0068415Y | 1.5 188 40000 0,020 800 4,00
0068432Y 2 245 39000 0,060 2340 7,00
0068430Y 3 358 38000 0,080 3040 9,00
0068434Y 4 485 37000 0,100 3700 9,00

4mm Shank
ae Q
(mm} (em3/min)
0,15 0.48
0,25 4,10
0,30 821
0,40 13,32

8mm Schaft 8mm Shank

Art.-Nr. D1 Ve n Vi ap ae a
Art. No. (mm) {m/min) {1/min} {mm/min) {(mm) (mm) (cm3min)

24000 4320 13,00 0,70 39,31
24000 13,00 080 44,93
24000 3360 19,00 060 38,30
24000 24,00 0,30 15,55
24000 231,00 0,20 8,93

0068079E 7 528
0068080E 603
0068080L 603
00680B0A 603
00680B0B 603

6mm Schaft

Art.-Nr. D1 Ve n fz Vi ap
Art. No. (mm) (m/min) (1/min) (mm) (mm/min) (mm)
00684 10E 1 126 40000 0,015 600 3,00
0068415A 15 88 40000 0,040 1600 2,00

Gmm Shank

ae Q
(mm) (em?/min)
0,10 0,18
0,20 0,64

10mm Schaft 10mm Shank

Art.-Nr. D1 Ve n fz v ap ae Q
Art. No. (mm) (m/min) (1/min) (mm) (mm/min} (mm) (mm) (em*min)

0068470E = 10 691 22000 0.200 4400 19,00 0,60 50,16
0068470L 10 691 22000 0,050 39,00 020 8,58




DATRON
Einschneider gewuchtet

DATRON Single Flute End Mill, Specially Balanced

Teilschnitt [

D1

Partial Cut |

Festigkeit
Strength
200-400
[N/mm?]

Ve (m/min) n {1/min) fz (mm) Vf (mm/min) ap (mm) ae (mm) Q {em*/min)

Fraser- Schneidenzahl Schnitt- Drehzahl Zahnvorschub Vorschub XY Schnitttiefe Schnittbreite Zeitspanvolumen
durchmesser Number of Flutes | geschwindigkeit RPM Feed per Flute Faed Cutting Depth Cutting Width Chip Voluma
Cutter Diameter Cutting Speed

6mm Schaft

Art.-Nr. Ve n Vi
Art. No. {m/min) (1/min) {mm/min)

0068085E 565 36000 4320
0068086E 660 35000 6300
0068086L 660 35000 4900
0068086X ] 66 35000 4200

8mm Schaft 8mm Shank

Art.-Nr. Ve n v Q
Art. No. {m/min} (1/min) (mm/min) (em?/min)

00680855 ; 36000 378
00680865 B 35000 : 59,9
0068088K 34000 68,5
0068088E B 855 34000 0,17 : 75,1
00680885 34000 76,2
0068088L 34000 51,0
00680800 34000 245
0068088X ] E 34000

10mm Schaft 10mm

Art.-Nr. D1 Ve n v ae Q
Art. No. (mm) (m/min) (1/min) {mm/min) (mm) (em?/min)

0068090K 1005 32000 6400 1.6 92,2
0068090E 1005 32000 6080 1.0 973
0068090L 1005 32000 5120 0.6 76.8
0068090M 1005 32000 4480 0.5 56,0
0068030X 1005 32000 3840 04 476
00680905 1005 32000 0,5 358

56



DATRON
Einschneider 4.in-1, gewuchtet, gestimnt, 2-fach poliert

DATRON Single Flute End Mill, 4-IN-1, Balanced, Wiper flat, Twice polished

Teilschnitt
Partial Cut

Festigkeit
Strength
200-400
[N/mm]

D1 {mm) Z Ve (m/min) n {1/min) fz (mm) V§ (mm/min) ap (mm) ae (mm)

Fréser- Schneidenzahl Schnitt- Drehzahl Zahnvorschub Vorschub XY Schnitttiefe Schnittt Zeitsy 1l
durchmesser Number of Flutes | geschwindigkeit RPM Feed per Flute Feed Cutting Depth Cutting Width Chip Volume
Cutter Diameter Cutting Speed

Q {em*/min)

6mm Schaft Gmm Shank

Ve n Vi a
{m/min) (1/min) {mm/min) {em*/min)

Art.-Nr.
Art. No.

0068803A
0068803K
0068803E

358 38000 4560 : 18.2
358 38000 4560 ’ ; 219
358 4180 134
358 3800 A 9.1
358 3800 137
465 4810 18,2
465 4810 23,1
465 4440 4.2
9.8
183
36,3
403
234
173
259
441
50,4
35,3
218
36,4

0068803L
0068803X
0068804A
0068804K
0068804E
0068804L
0068804X
0068805A
0068805K
0068805E
0068805L
0068805X
0068B06A
0068806K
0068806E
0068806L
0068806 X

D1
(mm)
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
6
6
6
3]
B

8mm Schaft gmm Shank

Art.-Nr. Ve n v ae Q
Art. No. {m/min) {1/min) {mm/min) {mm) {em3/min)

0068808A 855 34000 5440 A 1,6 69,6
0068808K 855 5440 1.0 870
0068808E 855 0.7 571
0068808L 855 0.5
0068808X 855 0.5

10mm Schaft 10mm Shank

Art.-Nr. Ve n v Q
Art. No. {m/min) {1/min}) {mm/min) (cm?*/min)

0068810A 1005 32000 5760 922
0068810K 1005 32000 5760 15,2
0068810E 1005 32000 5440 76,2
0068810L 1005 32000 ; 51,2
0068810X 1005 32000 79,4
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