Handout – Arbeiten mit dem Trotec Lasercutter
1. Unterstützte Dateiformate (Trotec & Ruby)
Für den Import in Trotec Ruby werden folgende Dateiformate unterstützt:
Vektorgrafiken (für Schneiden & Gravieren)
· .SVG – Scalable Vector Graphics
· .DXF – AutoCAD Drawing Exchange Format
· .AI – Adobe Illustrator (bis Version CS6 am kompatibelsten)
· .EPS – Encapsulated PostScript
· .PDF – Vektorbasiert empfohlen
Pixelgrafiken (nur Gravur)
· .JPG / .JPEG
· .PNG
· .BMP
Wichtig: Für Schneidvorgänge wird immer eine Vektordatei benötigt.

2. Programme zur Erstellung von Vektorgrafiken
	Programm
	Lizenz
	Vorteile

	Inkscape
	kostenlos (Open Source)
	Standard für Maker, perfekte SVG-Ausgabe

	Adobe Illustrator
	kostenpflichtig (Abo)
	Industriestandard, beste Kompatibilität

	Fusion 360
	kostenlos für Hobby / Education
	Für technische Zeichnungen und exakte Maßarbeiten

	
	
	

	
	
	


Empfehlung für Einsteiger:
Inkscape – kostenlos, zuverlässig, exportiert perfekte SVGs für Trotec Ruby.
Wichitg:
Nicht zwischen den Programmen wechseln pro Design! (Skalierung/Größeninfos stimmen dann nicht mehr überein)

3. Warum verschiedene Linsen?
Kurze Brennweite – z. B. 1.5" CO2 Linse
· sehr kleiner Fokuspunkt → feine Linien, hohe Detailgenauigkeit
· geeignet für dünne Materialien (3-5) mm, Papier, Gravuren
Mittlere Brennweite – 2.5" CO2 und 2.85" flexx Linse
· universell einsetzbar
· ideal für Holzplatten, Acryl, Standard-Schnitte, großflächige Gravuren
Lange Brennweite – 4.0" CO2 Linse
· größerer Fokusbereich → gerade Schnittkanten bei dicken Materialien
· geeignet für Acryl ab ~10 mm, Schilderbau
Merke:
Je dicker das Material oder je tiefer der Schnitt, desto länger die Brennweite der die Linse. Brennweite ist z.B. 1.5"

4. Warum verschiedene Düsen?
Düsen sind Teil der Air-Assist-Führung (Zublasung) und beeinflussen Schnittqualität und Sicherheit.
Kleine Düse
· konzentrierter Luftstrom
· verhindert Flammenbildung
· ideal für feine Details, dünnes Material
Große Düse
· mehr Luftvolumen
· kühlt Material stärker
· besser für dickes Holz, Pappe, Acryl
Effekt: Luftstrom reduziert Rauch, kühlt das Material und verbessert Schnittqualität. Im Handbuch für Graveure nachlesen für welches Material welche Düse empfohlen wird.


5. Workflow in Trotec Ruby – Kurzüberblick
Ruby ist der moderne Workflow der Trotec-Lasercutter-Software. Ablauf:
1. Datei importieren
· Drag & Drop von SVG, PDF, DXF, AI usw.
· Ruby erkennt automatisch Schnitt-/Gravurobjekte.
2. Grafik vorbereiten
· Farben zuweisen (Farbcode = Bearbeitungsart)
· Rot = Schneiden (RGB: 255,0,0 min. Strichstärke: 0.3 mm)
· Schwarz = Gravieren (RGB: 0,0,0)
· Größe des Designs überprüfen
3. Material & Parameter auswählen
· Material aus der Trotec-Datenbank wählen
· Power/Speed/Hz ggf. anpassen -> Vorher unbedingt einen Testschnitt + Gravur durchführen, Leistungskorrektur bei der Gravur auf min. 30% stellen!
· Linsen- und Düsenwahl kontrollieren -> verbaute Linse muss mit eingestellter Linse in Software übereinstimmen
4. Positionieren & Starten
· Objekt auf dem virtuellen Bett platzieren (Weißer Bearbeitungsbereich)
· Fokus setzen
· Start in der Software
